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Reprezentarea si cotarea pieselor cu flanse. Schita. Desenul la scara
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Reprezentarea si cotarea flanselor
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Reprezentarea flanselor

Definitie:

Flansele sunt piese de legatura, folosite, de obicei in perechi, la imbinarea a diferitelor piese, conducte etc.

Fig. 1 Asamblare cu flanse



Clasificarea flanselor

Clasificarea flanselor poate fi facuta dupa mai multe criterii :

a) dupa modul de executie :
1 - flanse corp comun cu piesa
2 - flange individuale.
b) dupa modul de etansare :
1 - flanse plane
2 - flanse cu canal si pana
3 - flanse cu prag si adancitura

c¢) dupa forma geometricd a gulerului flansei :
1 - flange cilindrice;
2 - flanse patrate;
3 - flanse triunghiulare;
4 - flanse ovale;
5 - flanse oarecare;



Cotarea flanselor

La definirea dimensionala a unei flanse se coteaza:
diametrul cercului purtator al centrelor gaurilor de prindere;

diametrul gaurilor de prindere;

diametrul exterior al gulerului flansei sau latura, la cele patrate;
diametrul golului central;

grosimea gulerului flansei;

raza de racordare a colturilor flansei;

distanta dintre gaurile flansei ovale;

diametrul sau raza de rotunjire a corpului flansei ovale.

diametrul corpului flansei



Reprezentarea si cotarea flanselor circulare

Reprezentarea si cotarea flanselor cilindrice la care planul de Reprezentarea si cotarea flangelor cilindrice la care planul de

sectionare trece prin gaurile de prindere sectionare nu trece prin gaurile de prindere
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Reprezentarea pe jumadtate a flanselor cilindrice la care planul Reprezentarea pe jumatate a flanselor cilindrice la care planul

de sectionare trece prin gaurile de prindere de sectionare nu trece prin gaurile de prindere
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Reprezentarea simplificata a flangelor cilindrice
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Reprezentarea unei flanse cu gaurile dispuse nesimetric
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Reprezentarea si cotarea flanselor patrate

Reprezentarea si cotarea flanselor patrate la care planul de Reprezentarea si cotarea flanselor patrate la care planul de
sectionare trece prin gaurile de prindere sectionare nu trece prin gaurile de prindere

Reprezentarea pe jumatate a flanselor patrate la care planul de Reprezentarea pe jumatate a flanselor patrate la care planul de

sectionare trece prin gaurile de prindere sectionare nu trece prin gaurile de prindere



Reprezentarea si cotarea flanselor triunghiulare

Reprezentarea si cotarea flanselor triunghiulare la care planul de

sectionare trece prin gaurile de prindere
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Reprezentarea pe jumadtate a flanselor patrate la care planul de

sectionare trece printr-0 gaura de prindere

Reprezentarea si cotarea flanselor triunghiulare la care

planul de sectionare nu trece prin gaurile de prindere
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Reprezentarea si cotarea flanselor ovale

Reprezentarea si cotarea flanselor patrate la care Reprezentarea si cotarea flanselor patrate la care Reprezentarea pe jumatate a
planul de sectionare trece prin gaurile de prindere planul de sectionare nu trece prin gaurile de flanselor ovale
prindere
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Piese cu flanse — desen de executie

Sa se realizeze desenul de executie pentru racordul propus din figura 1, completindu-se cu indicatiile cerute.

Racord — Varianta I Obs. A-A e A
T, Flansa | Circulard | Piitratd | Triunghiulari Ovala = " 60
fi | Tre 5.3 2 [
Porifin | g | | = | e | Toese prin | Notme | T | Nuweee | BB 5 E el @10 M22
planului | pringauri | prin | P | prin gauri pringiuri | P | prngmeri | 22T £ g
de g | B | g gl E358 Eg 1
& 2 /7 ™
sectiune 0 o O B A P O - A o - : 30
: F X 860 210 ‘
- —- [
[ | Filete Interior Exterior Cu iesire Cu degajare Tipul si dlan:letrul I ?
7 i " filetului ‘
f X X M22 5 w [ =
o - O
| e — — e N
i fa X X M7 7 /}/ N7 8
/ // | \ Tesire | Unghi de inclinare diferit de 45° | Unghi de inclinare 45° Dimensiuni
Ty X 3xds° SIS | IS | e ) ] 1.5 @ 1
\ 7 : / T: X 5:30° S = = ISt

M/Z/// A1)

.

T2 f2 fi F

77

107
Fig. 1. Sectiune racord propus

Obs.
Toate dimensiunile neprecizate se vor alege

constructiv in functie de proportionalitatea '
plesel

Fig. 2. Reprezentarea axonometrica sectionatd a

Fig. 3. Reprezentarea axonometrica a racordului
racordului
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Piese cu flanse — desen de executie

Si se realizeze desenul de executie pentru racordul propus din figura 1, completindu-se cu indicatiile cerute.
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Fig. 1. Sectiune racord propus

Obs.

Toate dimensiunile neprecizate se vor alege
constructiv in functie de proportionalitatea

piesei.

Racord — Varianta 11 Obs.
Flansa | Circulari Pitrati | Triunghiulari Ovali 5 5
=3 = B
Posifn | e | N0 |t | 20| e | e | N EETE ) B
planului | P prin Frin, prin prn giuri pan prin BETE e
de e I R e R g e | ES 2 E Efbn
sectiune @) Y <> ] A P O - g~ a”
F X #60 @10
Filete Interior Exterior Cu iesire Cl.'l Tipul i dmn:letrul
degajare filetului
fi X X M 22
f2 X X M 24
fa X X M 27
Tesire | Unghi de inclinare diferit de 45° | Unghi de inclinare 45° Dimensiuni
T X 5:30°
T X 3xd5°

Fig. 2. Reprezentarea axonometricd sectionatd a
racordului

Fig. 3. Reprezentarea axonometricd a racordului
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Piese cu flanse — desen de executie

Si se realizeze desenul de executie pentru racordul propus din figura 1, completindu-se cu indicatiile cerute.

fi Ty

Fig. 1. Sectiune racord propus

Obs.

Toate dimensiunile neprecizate se vor alege
constructiv in functie de proportionalitatea
piesei.

Racord - Varianta III Obs.
Flansa | Circulard | Pitratdi | Triunghiulard Ovala s _
S| M| N - EE8.| 2
P“""“ Trece lm:c Trece l.ncum Trece prin | Nutrece freee | vmece | 5 2 =] S5
planului | PR | pan | PR pein ghuri pringiuri | PP | prngan | 2 5E S| BE
de i T ghurt g5 g2 gE
. = = =
wtue ST @ [O M| A | « 0 @ |° 53
F X 70 #10
Tipul si
Filete Interior Exterior Cu iesire Cu degajare diametrul
filetului
fi X X M 22
f X X M 24
f3 X X M 27
Tesire | Unghi de inclinare diferit de 45° | Unghi de inclinare 45° Dimensiuni
T, X 5:30°
N T: X 35

Fig. 2. Reprezentarea axonometrica sectionatd a

racordului

Fig. 3. Reprezentarea axonometrica a racordului
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Piese cu flanse — desen de executie

Si se realizeze desenul de executie pentru racordul propus din figura 1, completindu-se cu indicatiile cerute.

Racord — Varianta IV Obs.
f; f F Flansa | Circulari | Pétratd | Triunghiulari Ovala = =
L Nu Nu R T &
F;““‘:ﬂ‘ [p';c trece 'pr;:c trece | Treceprin | Nutrece [P';'c Nu trece E % g3 %'E
]‘u:: i e :;:"I giuri g::' giuri prin giuri gauri | PO ghiuri E _2 éﬂ E. E -;—r
/7/ sectiune O . <> . A « O - [=] (=) 10
F X P60 @10 6
- n — o
7, Tipul si )\o
A/ / W Filete Interior Exterior Cu iesire Cu degajare diametrul 7 -
filetului //‘/
; fi X X M 27 ol e
i f X X M 24 s = T4
| f3 X X M 18
% | Tesire | Unghi de inclinare diferit de 45° | Unghi de inclinare 45° Dimensiuni W
| / T, X 5x45°
| ] T X 6:60°
: -
4 x 45°
L 60 M‘ 22
T, f3 T:

Fig. 1. Sectiune racord propus
Obs.
Toate dimensiunile neprecizate se vor alege

constructiv in functie de proportionalitatea | Fig. 2. Reprezentarea axonometricd sectionatd a
piesei racordului

Fig. 3. Reprezentarea axonometricd a racordului
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Piese cu flanse — desen de executie

Si se realizeze desenul de executie pentru racordul propus din figura 1, completindu-se cu indicatiile cerute.

Lo

fi

|
n
|

T2 f2 f3 T

Fig. 1. Sectiune racord propus

Obs.
Toate dimensiunile neprecizate se vor alege
constructiv in functie de proportionalitatea
piesel.

Racord — Varianta V Obs.
Flansa | Circulard | Piétratd | Triunghiulara Ovala s .
I N | Nu ; EE8 | ES
P‘H““‘ Treee | jrece Treee | jrece | Trece prin Nu treee Trees | Ny trece EE 53 2 i
planului | PR% o, prin prin glusi pringhuri | P | pringaui | S EEE| PG
de | g | S e ESRE| ES
wioe | 5@ [ & | m| A |4 |0 @ |5 [B7
F X o80 @10
Tipul si
Filete Interior Exterior Cu iesire Cu degajare diametrul
filetului
fi X X M 24
f; X X M 22
fi X X M 18
Tesire | Unghi de inclinare diferit de 45° | Unghi de inclinare 45° Dimensiuni
T, X 4:60°
T: X 3x45°

Fig. 2. Reprezentarea axonometricii sectionatd a

racordului

Fig. 3. Reprezentarea axonometricd a
racordului
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Piese cu flanse — desen de executie

Si se realizeze desenul de executie pentru racordul propus din figura 1, completindu-se cu indicatiile cerute.

|

109

Racord — Varianta VI Obs.

Flansa | Circulard | Patrata | Triunghiulara Ovala

I Noo | . Na
I:"ﬂt:". [I:::f trece 'D:: trece | Treceprin | N trece [F';:l“ N trece
anului . . $ :

b de giun | P™ | gari upéTL ghuri peingaui | B prin gauri

sectiune [e) ) <> ] A -« O - 4 1
F X 80 210

de prindere

ghuri

Diam.ghurilor

o 49

32
20

Tipul si diametrul

©
Filete Interior Exterior Cu iesire Cu degajare nominal al (@}

filetului

T2
_ fi X X M 27
f X X M 22 »

X

;Z 13 X X M 20
% Tesire | Unghi de inclinare diferit de 45° | Unghi de inclinare 45° Dimensiuni ~ v <
T X 5:30° 9 4 - = ] _H a g
T X 53d5° = Q = Q
/D10
T
, “n LK
o E / \?
F f; T 2 < ®| 0 5x45°
4 - ,/ o
gl ol e
Fig. 1. Sectiune racord propus 0 | ™
Obs. .
Toate dimensiunile neprecizate se vor alege l
constructiv in functie de proportionalitatea 28
Piesei- Fig. 2. Reprezentarea axonometricd sectionatd a Fig. 3. Reprezentarea axonometricd a racordului M 22’
racordului
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Piese cu flanse — lucrari de laborator

L. 4. Reprezentarea si cotarea pieselor cu flanse

Sd se realizeze desenul de executie
pentru o piesa (racord) de forma datd in
fig.1. Desenul se va intocmi respectand
dimensiunile date in tabel. iar cele
neprecizate se vor alege consfructiv.
Desenul de execufie va confine: sectiunea
longitudinald prin racord, vedere laterald din
stanga si vedere de sus. Modelul completat
al racordului este prezentat sectionat in fig. 2
si in vedere in fig. 3.

f1 / T1 12

|
|
|
|
" ! -
|
|
|

N

K

Fig. 1. Sectiune racord propus

VariantaI - (n=1, 5,9, 13, 17)

Flansa Circulara Patrata Triunghiulara Ovala Ss3 .,
- 3 5o & oo
Trece Nu Trece Nu Trece Nu Trece Nu 22 % —§ z g
; trece . frece ; frece . trece 2225 =2EAas
Pozitia planului n 11? prin g prin b prin - prin R 2 EE
de sectiune gaurt gauri gaun gauri gaun gauri gaurt gauri e ;”1'.;’ :__—)
o e |O m | A | <] | e 255
F X 60 MI10
F: X P 60 @9
Tipul si
Filete Interior Exterior Cu iesire Cu degajare diametrul
filetului
f X X M 24
f, X X M22
f X X M12
Tesitura Unghi de inclinare diferit de 45° Unghi de inclinare 45° Dimensiuni
T, X 3x45°
T, X 5:30°

K=Conicitate

Fig. 2. Reprezentarea axonometrica sectionatd a racordului

Fig. 3. Reprezentarea axonometrica a
racordului

Scurtu lacob-Liviu
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Piese cu flanse — lucrari de laborator

L. 4. Reprezentarea si cotarea pieselor cu flanse Varianta II - (n = 2. 6.10, 14.18)
Sa se realizeze desenul de executie Flansa Circulara Patrata Triunghiulara Ovala B.a
; SETp
e (1 . = 5 = 5=5
[z eniru 0 piesa (1ac01dﬂ) de fq1ma dataﬂ m Trece | Nutrece | Trece | Nutrece Trece Nu trece Trece Nu trece g_f é z
fig.1. Desenul se va intocmi respectand Pozitia prin prin prin prin prin prin prin prin =} B
dimensiunile date in tabel, iar cele | planulnide | 8w | glwi | glud | gl gauri giuri gauri giuri —
neprecizate se vor alege constructiv. sectiune % E:é §
Desenul de executie va confine: sectiunea O ® & u A < 0 o A3 fné
longimdinald prin racord, vedere laterala F. X 0 60 010
din stanga si vedere de sus. Modelul F2 X 60 09
completat al racordului este prezentat Filete Interior Exterior Cu iesire Cu degajare Tllllllﬁ‘,illefllliillllil?fl'lll
sectionat in fig. 2 si in vedere in fig. 3. = -
S = § f X X M 30
| 5] X X M 27
. | ] X X M 16
sz\ 2 T1 /T2 L X X Mg
‘-.,\ Tesitura Unghi de inclinare diferit de 45° Unghi de inclinare 45° Dimensiuni
"‘\. | / T 2x45°
\ | / T, 5:30°
}- ¥ - / K=Conicitate
| I
f4 |
- i
Fl \'\ [
I T
N\ o e
‘13 ~f1

Fig. 1. Sectiune racord propus

Fig. 2. Reprezentarea axonometricd secfionatd a racordului Fig. 3. Reprezentarea axonometricd a racordulu
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Piese cu flanse — lucrari de laborator

L 4. Reprezentarea si cotarea pieselor cu flanse Varianta III - (n=3. 7. 11, 15, 19)
Sa se realizeze desenul de executie pentru Flansa Circulara Patrata Triunghiulara Ovala sE8,
o0 piesa (racord) de forma data in fig.1. Desenul Nu Nu Nu Nu 2853 B¢
F A ( : ) ~ - L A Trece trece Trece trece Trece trece Trece trece § =5 —g § g
se va Infocmi respectdnd dimensiunile date in ”» prin ‘ prin ‘ prin ) prin . AEE S ELZ
) ] Pozitia . prin . prin - prin - prin R 8= 28 E
tabel. iar cele neprecizate se vor alege | planuluide | SN gn, | S gpyy | B gy | S oa 2. 2%
constructiv. Desenul de executie va contine: sectiune z £ 7;%‘5’ 2E
sectiunea longitudinald prin racord, vedere O o % u A < 0 *® “SEE
laterald din stanga si vedere de sus. Modelul F X @55 @10
completat al racordului este prezentat sectionat F, X @50 010
N - N A ) Tipul si
in fig. 2 siin vedere in fig. 3. . . . . , \ :
= ; &2 Filete Interior Exterior Cu jesire Cu degajare diametrul
filetului
fi X X M 20
F2, T2, A3 il fx X X M 10
\ / fs X X M 16
\
\ W T _;’f Tesitura Unghi de inclinare diferit de 45° Unghi de inclinare 45° Dimensiuni
A / T, X 3x45°
\ / /
T T, X 5:30°
'\II A = ¥ K=Conicitate 1:5
| ~ 1
——
A T —
% i
Tl‘ “‘—
|
] |
Fi~. |
™ |
|
|

K

Fig. 1. Sectiune racord propus

Fig. 3. Reprezentarea axonometrica a
racordului

Fig. 2. Reprezentarea axonometrica sectionatd a racordului
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Piese cu flanse — lucrari de laborator

L 4. Reprezentarea si cotarea pieselor cu flanse Varianta IV - (n= 4. 8.12.16, 20)

Sa se realizeze desenul de execufie Flansa Circulara Pitrata Triunghiulara Ovala Sc3 .,
e ~ - ~ _ ER-E- (TR
pentru o piesi (racord) (\1€ tom@ datd in th.]. Trece | M| fyece Nu Trece Nu trece | Trece Nll é 2 £ é TE
Desenul se va intocmi  respectand Pozitia prin ‘;f;f prin t;‘ffne prin prin prin r}‘)‘:;]e g £F A T QJ B
dimensiunile date in tabel, iar cele neprecizate | planulnide | 280t | oo, | gdurd | op guri guri gaur | i - :ug 2
se vor alege constructiv. Desenul de execufie secfiune = B :é E g é
va confine: sectiunea longitudinald prin O ® & u A < 0 e k- ag
racord, vedere laterald din stanga si vedere de P X 060 @ 10
sus. Modelul completat al racordului este F; X 60 ®10
prezentat sectionat in fig. 2 si in vedere in fig. Tipul si
3 Filete Interior Exterior Cu iesire Cu degajare diametrul
filetului
fi X X M 20
fs X X M 18
T f fa X X M 10
. Tesitura Unghi de inclinare diferit de 45° Unghi de inclinare 45° Dimensiuni
! T X 2x45°
| T T: X 4:30°
F?_\ T K =Conicitate 1:5

i
% e s
K~ .
\_—\—\;— _ I i —}4—
=] | TN
Fi\ | \
\\\ //‘ | / \fl
N, ’ | //_
‘I’ — 7]

Fig. 1. Sectiune racord propus

Fig. 2. Reprezentarea axonometrica sectionata a

racordului

Fig. 3. Reprezentarea axonometrica a racordului
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Desen de executie — racord cu flanse
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